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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdéb poprzez okreslenie wymagan, jakie powinien

spetniac:

- w zakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

- w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamdwien publicznych oraz
w systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
1 bezpieczenstwa panstwa.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM
Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkeji,
powinna zawiera¢, co najmniej:
- identyfikacj¢ wyrobu, nazwe ...;
- rysunki pogladowe;
- wykaz surowcéw, materialow 1 dodatkow;
- zestawienie elementéw sktadowych;
- zestawienie $redniego zuzycia materiatéw i dodatkow;
- warunki wykonania wyrobu:
o rodzaje szwow i $ciegdw taczacych elementy wyrobu,
o gestos¢ Sciegow,
o ilo$¢, rozmieszczenie 1 wymiary rygli,
o podstawowe operacje wykonania wyrobu,
- rysunki okreslajace sposéb wymiarowania wyrobu, pozycjonowania elementow,
- etapy kontroli podczas produkcji wyrobu: kontrola wstepna surowcow, materialow i
dodatkow, kontrola migdzyoperacyjna i koncowa;
- tabele wymiarow wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow);
- tabele wymiarow statych i pomocniczych (np.: przody, rckawy, kolnierz, kieszenie,
naramienniki);
- zasady znakowania (rozmieszczenie, zawartosc);
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy;
- instrukcj¢ uzytkowania;
- gwarancje¢ Wykonawcy.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Koszulo-bluza polowa wykonana z tkaniny bawetniano—poliestrowej w kolorze oliwkowym,
zapinana z przodu na 7 guzikéw. Kotnierz na nieodcinanej stojce zapinanej na guzik. Tyt

z odcinanym karczkiem. Szwy barkowe skierowane na przody. Krawedz przodu prawego
podwinigta do spodu, krawedz lewego spodu wykonczona imitacjg plisy. Na przodach u gory
naszyte kieszenie naktadane z kontrafatdami i patkami zapinanymi na guzik i dziurke
bielizniang. Rgkawy krotkie wykonczone imitacjg mankietu, na rekawach w odlegtos$ci 30 mm
+5 mm od wszycia rekawa naszyte elementy z tasmy samosczepnej petelkowe;

str. 3



o wymiarach 38 x 55 mm + 2mm, do dopi¢cia oznaki przynaleznosci panstwowej — flaga RP. Na
lewym rgkawie pod mocowaniem flagi RP, w odleglosci 100 mm +2 mm od szwu wszycia
rekawa, symetrycznie do niej, przyszyty elementy z tasmy samosczepnej petelkowej w ksztatcie
kota o $rednicy 70 mm £2 mm, do dopigcia oznaki rozpoznawczej Stuzby Ochrony Panstwa. D6t
koszulo-bluzy prosty, dwukrotnie podwinigty. W dole prawego przodu koszulo-bluzy, od strony
wewnetrznej, przyszyte 2 guziki zapasowe. Na szwach barkowych umieszczone naramienniki,
wszyte wraz z rekawami, zapinane na guzik i dziurke odziezowa, lekko przesuniete ku przodowi.
Do wyrobu gotowego przymocowane oznaki przynaleznosci panstwowej i rozpoznawcza SOP.

Widok ogolny koszulo-bluzy polowej przedstawia rysunek nr 1.

Rysunek nr 1 — Koszulo—bluza polowa.
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5.
5.1

WYMAGANIA

Wymagania techniczne

5.1.1 Wykaz surowcow, materialow i dodatkow

Tabela nr 1. Zestawienie materiatow 1 dodatkow

Lp. Nazwa materiatu/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka
Bawemiano-poliestrowa, w  kolorze oliwkowym
1. | Tkanina zasadnicza o wymaganiach technicznych przedstawionych w tabeli
nr2i3.
Tkanina bawelniana z naniesionym klejem o masie
2. | Wkiad koszulowy z klejem. powierzchniowej 122 g/m*> + 10 g/m? typu
45706/FOL38 lub rownowazny.
3. | Wkiad koszulowy. Tkany, typu 45706/FOYL 38 lub réwnowazny.
Poliestrowe o masie liniowej 4510 tex i minimalnej
4. |Nici odziezowe. sredniej sile zrywajacej 7,1 N, w kolorze dobranym do
koloru tkaniny zasadniczej.
Z tworzywa sztucznego, dwu-otworowe w kolorze
5. | Guziki odziezowe. dobranym do koloru tkaniny zasadniczej o $rednicy 13
mm (£1mm).
6 Tasma samosczepna pe¢telkowa na W kolorze dobranym do koloru tkaniny zasadniczej
" | elementy mocowania flagi RP. o szerokos$ci 38 mm = 2 mm.
Tasma samosczepna p qtelkqwa ha W kolorze dobranym do koloru tkaniny zasadnicze;j
7. | elementy mocowania oznaki .
. o szeroko$ci min 70 mm.
rozpoznawczej SOP
. W  kolorze biatym, znaki na wszywce czytelne
8. | Wszywki. 1 niescieralne w okresie uzytkowania.
Oznaka przynalezno$ci panstwowe;j-
9. |flaga RP, na taSmie samosczepnej Prostokat o wymiarach: 38 x 55 mm (£ 2 mm).
haczykowe;j.
10. Oznaka rozpoznawcza SOP na tasmie W ksztatcie kota o $rednicy 70 mm (+2 mm)

samosczepnej haczykowe;.

5.1.2 Wymagania dotyczace surowcow, materialdow oraz dodatkow

Tabela nr 2 - Wymagania dla tkaniny zasadniczej

Lp. Parametry Jedqostka W1e1}<o.sc Metoda badan wg
miary wskaznika
PN-P-04604:1972
_QK0
1. | Skiad surowcowy tkaniny % bafive}?i ?i.o//" PN-P-04847-
POTIESIer=2o7% 10:1993
2. | Masa powierzchniowa. g/m? 19545 PN-ISO 3801:1993
3. | Sita zrywajaca, nie mniej niz: osnowe N 200 PN-EN ISO
' ’ ' watek 440 13934-1:2013
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4. | Sita rozdgierania. nie mmiei niz:  L2SP2 N 35 PN-EN ISO
.| Sita rozdzierania, nie mniej niz: watck 30 13937-2:2002
PN-EN ISO
5 Zmiana wymiar6w po 5 praniach oshowa o +3.0 5077:2011
" | wtemp. 60°C, nie wigcej niz: watek ° ’ PN-EN ISO
6330:2012
6. | Przepuszczalno$¢ powietrza, nie mniej niz: mm/s 50 I;I;I;]?I\i ;gg
7. | Odpornos$¢ na pilling po 2 h, nie mniej niz: stopien 4 11;1;:53_1\1112%(32
] Odporno$¢ wybarwien na $wiatto sztuczne, nie stopiett 5 PN-EN ISO 105-
* | mniej niz: P B02:2013-08
o - N v stopiefi 4-5 PN-EN ISO 105-
9 Odporno$¢ wybarwien na pranie | barwy C06:2010
w temp. 60°C, nie mniej niz: i?g;udzeme stopief: 45 Metoda C1S
Od $¢ wybarwief t Zmiana stopien 5
POINOSC WYDSTWICH 112 POt | barwy P PN-EN ISO 105-
10. | alkaliczny i kwasny, nie mniej - )
niz: zabrudzenie stopich 4 E04:2013-06
bieli P
Odporno$¢ wybarwien na tarcie | zabrudzenie .
11. . .. L. stopien 4
suche, nie mniej niz: bieli PN-EN ISO 105-
Odporno$¢ wybarwien na tarcie | zabrudzenie ., X12:2005
12. . S o stopien 3
mokre, nie mniej niz: bieli
Od $¢ wybarwien Zmiana stopien 4-5
POTNOSC WYRATWICTINA = | barwy P PN-EN ISO 105-
13. | rozpuszczalniki organiczne, nie brudgent X05:1999
mniej niz lz)?el? zeme stopien 4 .

Tabela nr 3 — Wymagania barw tkaniny zasadniczej.

Warto$ci CIE Lab (D65/10°) Dopuszczalna maksymalna
L* a* b* warto$ci AE*ab

Lp. Barwa Ocena barwy CIELab:
Pomiar warto$ci wspotrzednych barw
wg PN-EN ISO 105-J01:2002,
obliczanie r6znicy barwy wg PN-EN ISO 105-J03:2009

l. Oliwkowa. 52,58 -1,1 18,14 1,5

W wyrobie powinny by¢ stosowane dodatki o wskaznikach uzytkowych wyszczegolnionych
w tabeli nr 1.

Uwaga: przed rozpoczgciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokonaé¢ przegladu
poswiadczen jakosciowych producentow dla kazdej nowej dostawy dodatkéw potwierdzajace
wymagania zawarte w Tabeli 1.
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5.1.3 Wymagania dla szwow i Sciegdéw maszynowych

Sposob taczenia elementéw za pomocg szycia. Oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwow
i Sciegow, wykonawca powinien uja¢ w dokumentacji techniczno-technologicznej
z zastosowaniem norm dla:
szwow wg PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,
Sciegow wg PN - 83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.
Zalecane gesto$ci $ciegow:
- gestos$¢ $ciegow stgbnowych 35-40 Sciegéw / na 1 dm,
- gestos¢ $ciegow owerlokowych 30-40 Sciegéw / na 1 dm,
,»dziurki odziezowe” 100-120 $ciegéw / na 1 dm.
Szwy stebnowe 2-iglowe wykona¢ na maszynach o rozstawie 6,4 mm. Dopuszcza si¢ wykonanie
przeszy¢ stebnowych 2-igtowych o rozstawie 4,8 mm.

5.2.  Wymagania dotyczace jakoSci

Klasyfikacje jakosci nalezy przeprowadzi¢ uwzgledniajac zapisy normy
PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci - dla grupy wyrobow: koszule dzienne
meskie. Dopuszcza si¢ wytacznie koszulo-bluzy polowe wykonane w I stopniu jakosci.

Wyroby powinny spetniaé nastgpujace wymagania:

- wykonanie wyrobu zgodnie z obowigzujacymi zasadami stosowanymi dla grupy wyrobow:
koszule dzienne mgskie, podanymi w dokumentacji techniczno-technologicznej producenta,

- szwy ciagle, wytrzymate, wykonane prawidlowo (bez zmarszczen 1 wyciagnigc)
z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i na koncu zabezpieczone
przed pruciem,

- w miejscach narazonych na rozerwanie zastosowac rygle o dlugosci ok. 10 mm.

- w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

5.2.1. Rodzaje bledow

Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:

- nieprawidlowo wszyte rekawy,

- nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki,

- widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu,

- nieprawidlowe $ciegi — nieprawidtowe wigzanie $ciegu widoczne na zewnatrz wyrobu,

- zmarszczki i zaktadki powstale w wyniku niewlasciwego prasowania,

- roznica wymiaréw miedzy czeSciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchytki,
dhlugosci 1 szerokosci jednakowych elementéw wyrobu: przodu, rekawoéw, kolnierza i
pozostatych elementow,

- skrzywienie stebnoéwek, krawedzi przodu, dotu wyrobu.

Niedopuszczalne btedy tkanin:

- zbrudzenia wielonitkowe,

- nieprawidlowy przeplot (pojedynczych nitek) wyraznie widoczny,

- blizny (brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe 1 watkowe,

- nieprawidlowy raport barwy,

- nieprawidtowy druk.
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Bledy dopuszczalne:

- bledy tkanin wystgpujace w miejscach niewidocznych np.:
e spodnia czg$¢ kolnierza, patek,
e cze$¢ elementu przykryta tatg kieszeniowa.

5.2.2. Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu btedéw i odchylek od wymiardw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad: ocene
organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod $wiatto), na
wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, ptasko roztozonego na stole o jasnej i1 gladkiej
powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

5.3.  Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu

Wyréb nie powinien oddziatywaé niekorzystnie na zdrowie lub higien¢ uzytkownika. Powinien
by¢ wykonany z materialéw 1 dodatkdw spetniajagcych wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z pdzniejszymi
zmianami. Wyrdb nie moze zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w wyrobach
wiokienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w Zalaczniku XVII do
przedmiotowego Rozporzadzenia. Materialy 1 dodatki uzyte do produkcji wyrobu
w szczegblnosci powinny spetnia¢ wymagania zawarte w Tabeli 4.

Konstrukcja koszulo-bluzy powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania: nie
powodowa¢ miejscowych uciskéw 1 otar¢ ciala oraz nie krgpowac ruchéw. Czgsci, ktore
dotykaja ciala uzytkownika powinny by¢ pozbawione szorstko$ci, ostrych brzegdéw i elementow
wystajacych, ktore mogltyby powodowaé nadmierne podraznienia lub skaleczenia.

Tabela nr 4 - Wymagania w zakresie czynnikéw niekorzystnie wptywajacych na higien¢ lub
zdrowie uzytkownika

Lp. Wskaznik Jednostka | Warto$¢ Metoda
1. | Odeczyn pH - 3,5-9,5 | PN-EN ISO 3071:2007
$¢ ami PN-EN 14362-1:2012
2 Zawarto$¢ amin aromatycznych mg/kg 30

nie wigcej niz PN-EN 14362-3:2012

3, |Zawartos¢ formaldehydu mg/kg 150  |PN-ENISO 14184-1:2011
nie wigcej niz:
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6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH

Tabela nr 5. Wykaz elementow sktadowych.

Lp. Wyszczegblnienie Rodzaj materiatu [lo$¢ czescei
1 Przod Tkanina zasadnicza. 2
2 Tyt 1
3 Karczek 2
4 Rekaw 2
5 Kohnierz ze stdjka 2
6 Kieszen 2
7 Patka 4
8 Naramiennik 4
9 Wktad plisy przodu lewego Wkiad koszulowy z klejem 1
10 | Wkiad patki kieszeni 2
11 Wktad kotnierza 1
12 | Wkiad naramiennika 2
13 | Wktad kolnierza Wktad koszulowy. 1

7. WYMIAROWANIE WYROBU

Rozmiary musza umozliwia¢ dopasowanie koszulo-bluzy do uzytkownikdw o nizej
wymienionych wymiarach:

° wzrost od 160 do 195 cm — stopniowanie, co 5 cm,

. obwod szyi od 35 do 46 cm — stopniowanie, co 1 cm.

Dopuszcza si¢ rozmiary wykraczajace poza wymiary podane powyzej oraz rozmiary nietypowe.
Wymiarowanie i wykonanie wyrobu musi by¢ zgodne ze sztuka krawiecka, zasadami
stopniowania a takze zapewni¢ funkcjonalno$¢, wiasciwe dopasowanie do uzytkownika i jego
estetyke.

Uwaga: w przypadku wymiarow nietypowych np. dla malych obwodow, mozliwe sq odstepstwa
od wartosci poszczegolnych wymiarow stalych w celu umozliwienia prawidlowego
rozmieszczenia elementow wyrobu (np. naramiennikow).

Wykonawca powinien opracowac tabele wymiarow dla zamawianych rozmiaréw wyrobu
w dokumentacji techniczno-technologiczne;.
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7.1.  Rysunki techniczne

5c

|

4b

1a

Rysunek nr 2 — Przdd koszulo-bluzy.
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3a-

Rysunek nr 3 — Tyt koszulo-bluzy.

A
-
h

Rysunek nr 4 — Kotnierz.

str. 11



—

Rysunek nr 5 — Rekaw lewy.

str. 12



7.2. Tabela wymiaré6w wyrobu gotowego

Wymiary wyrobu dla wyszczegdlnionych rozmiaréw przedstawiono w tabeli nr 6.

Tabela nr 6
Lp. Wyszczegoblnienie Obwod szyi 35 36 37
rozmiarow Wazrost 162 | 167 | 172 | 177 | 182 | 160 | 165 | 170 | 175 | 180 | 162 | 167 | 172 | 177 | 182 | 187
1. | Dlugos¢ tytu od wszycia kotnierza do dotu. 73,0 | 75,0 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 | 78,0 | 80,0 | 73,0 | 75,0 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0
2. | Szeroko$¢ tytu na linii wszycia karczka. 43,0 | 43,5|44,0|44,5|45,0(43,5(44,0|44,5|45,0|45,5|44,5|45,0|45,5]|46,0|46,5|47,0
3. | Szeroko$¢ koszuli po zapigciu:
a/ | pod pacha, 49,0 | 49,5 | 50,0 | 50,5 | 51,0 | 50,5 | 51,0 | 51,5 | 52,0 | 52,5 | 52,5 | 53,0 | 53,5 | 54,0 | 54,5 | 55,0
b/ |w pasie, 45,0 | 45,5 | 46,0 | 46,5 | 47,0 | 46,5 | 47,0 | 47,5 | 48,0 | 48,5 | 48,5 | 49,0 | 49,5 | 50,0 | 50,5 | 51,0
¢/ |udohu. 48,0 | 48,5149,0|49,5|50,0|49,5]50,0]|50,5]|51,0|51,5(51,5]52,0]|52,5]53,0]|53,5]|54,0
4. | Szerokos¢ przodu na wys. pierwszego guzika 209 (21,2 |21,4(21,7121,9 21,3 |21,5|21,8]22,0]223|21,822,0]22,3]|22,5]|22,8] 23,0
5. | Dlugo$¢ rekawa 24,0 | 25,0 |1 26,0 | 27,0 | 28,0 | 23,5 | 24,5 | 25,5|26,5|27,5|24,0|25,0|26,0|27,0(28,0]|29,0
6. | Szeroko$¢ rgkawa pod pachg 19,5 19,8 { 20,0 | 20,3 | 20,5 | 19,8 | 20,0 | 20,3 | 20,5 | 20,8 | 20,7 | 21,0 | 21,2 | 21,5 | 21,7 | 22,0
7. | Szeroko$¢ r¢kawa u dotu 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,5 | 16,5 | 16,5 | 16,5 | 16,5 | 17,0 | 17,0 | 17,0 | 17,0 | 17,0 | 17,0
8. | DL komierza wzdtuz linii zatamania. 35,01 35,0 | 35,0 | 35,0 | 35,0 | 36,0 | 36,0 | 36,0 | 36,0 | 36,0 | 37,0 | 37,0 | 37,0 | 37,0 | 37,0 | 37,0
9. | D1 stojki od konca dziurki do $rodka guzika. 36,5 | 36,5 | 36,5 | 36,5 36,5 |37,5(37,5|37,5|37,5|37,5|385|385]38,5]|38,5]|38,5]| 385
10. | Szerokos¢ kieszeni:
a/ |gora, 12,5 (12,5 12,5 12,5 12,5 [ 12,5 12,5 12,5|12,5 | 12,5 12,5 (12,5 12,5 12,5| 12,5 | 12,5
b/ | dotem. 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0
11. | Dtugo$¢ kieszeni. 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0
12. | Szerokos$¢ patki. 13,0 [ 13,0 { 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0
13. | Dlugo$¢ patki. 550155555555 (555555555555 ]55]55]|55|55]|35,5
14. | Odlegtos¢ kieszeni od krawedzi przodu. 65165]165|65]|65|65]|65]|65]|65]|65]65]|651|65]65]|65] 6,5
15. | Odlegtos¢ gory kieszeni od szwu barkowego. 19,0 [ 19,3 | 19,6 | 19,9 | 20,2 | 18,7 | 19,0 | 19,3 | 19,6 | 19,9 | 19,0 | 19,3 | 19,6 | 19,9 | 20,2 | 20,5
16. | Odlegtos¢ patki od szwu barkowego. 175(17,8 18,1 | 18,4 | 18,7 (172 |17,5| 17,8 | 18,1 | 184 | 17,5 17,8 | 18,1 | 18,4 | 18,7 | 19,0
17. | Dlugo$¢ naramiennika mierzona posrodku. 13,6 [ 13,8 | 14,0 | 14,2 | 14,4 | 13,6 | 13,8 | 14,0 | 142 | 14,4 | 13,9 | 14,1 [ 143 | 14,5 | 14,7 | 14,9
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cigg dalszy tabeli nr 6.

Lp. | Wyszczegdlnienie Obwod szyi 39
rozmiarow Wazrost 160 | 165 | 170 | 175 | 180 | 185 | 162 | 167 | 172 177 182 | 187 | 192
1. | Dlugos¢ tylu od wszycia kolnierza do dotu. 72,0 | 74,0 | 76,0 | 78,0 | 80,0 | 82,0 | 73,0 | 750 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 | 85,0
2. | Szeroko$¢ tytu na linii wszycia karczka. 45,0 | 45,5 | 46,0 | 46,5 | 47,0 | 47,5 | 46,0 | 46,5 | 47,0 | 47,5 | 48,0 | 48,5 | 49,0
3. | Szeroko$¢ koszuli po zapigciu:
a/ |pod pacha, 54,0 | 54,5 | 55,0 | 55,5 | 56,0 | 56,5 | 56,0 | 56,5 | 57,0 | 57,5 | 58,0 | 58,5 | 59,0
b/ | w pasie, 50,0 | 50,5 | 51,0 | 51,5 | 52,0 | 52,5 | 52,0 | 52,5 | 53,0 | 53,5 | 54,0 | 54,5 | 55,0
¢/ |udohu. 53,0 | 53,5 | 54,0 | 54,5 | 55,0 | 55,5 | 55,0 | 55,5 | 56,0 | 56,5 | 57,0 | 57,5 | 58,0
4. | Szerokos¢ przodu na wys. pierwszego guzika 22,0 | 22,3 | 22,5 22,8 | 23,0 | 23,3 | 22,5 | 22,8 | 23,0 | 23,3 | 23,5 | 23,8 | 24,0
5. | Dlugo$c¢ rekawa 23,5 | 24,5 | 25,51 26,5 | 27,5 | 28,5 | 24,0 | 250 | 26,0 | 27,0 | 28,0 | 29,0 | 30,0
6. | Szeroko$¢ r¢kawa pod pachg 21,0 | 21,2 | 21,5 | 21,7 | 22,0 | 22,2 | 21,5 | 21,7 | 22,0 | 22,2 | 22,5 | 22,7 | 23,0
7. | Szerokos$¢ rekawa u dotu 17,5 | 17,5 (17,5 17,5 | 17,5 | 17,5 | 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0
8. | DL komierza wzdtuz linii zatamania. 38,0 | 38,0 | 38,0 | 38,0 | 38,0 | 38,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0
9. | Dt stojki od konca dziurki do $rodka guzika. 39,5 | 39,5 139,51 39,5| 39,5 | 39,5 | 40,5 | 40,5 | 40,5 | 40,5 | 40,5 | 40,5 | 40,5
10. | Szerokos¢ kieszeni:
a/ | gobra, 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0
b/ | dotem. 13,5 | 13,5 | 13,5 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5
11. | Dtugo$¢ kieszeni. 145 | 14,5 | 145|145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 14,5 | 14,5
12. | Szerokos¢ patki. 13,5 | 13,5 [ 13,5| 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5
13. | Dtugo$¢ patki. 6,0 6,0 6,0 | 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
14. | Odlegtos¢ kieszeni od krawedzi przodu. 6,5 6,5 6,5 | 6,5 6,5 6,5 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0
15. | Odlegtosc¢ gory kieszeni od szwu barkowego. 18,7 | 19,0 | 193 | 19,6 | 19,9 | 20,2 | 19,0 | 19,3 | 19,6 | 19,9 | 20,2 | 20,5 | 20,8
16. | Odlegtos¢ patki od szwu barkowego. 17,2 | 17,5 | 17,8 | 18,1 | 184 | 18,7 | 17,5 | 17,8 | 18,1 | 184 | 18,7 | 19,0 | 19,3
17. | Dtugo$¢ naramiennika mierzona posrodku. 139 | 14,1 | 143 | 145 | 147 | 149 | 142 | 144 | 14,6 | 148 | 150 | 152 | 154
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ciagg dalszy tabeli nr 6.

Lp. | Wyszczegolnienie Obwod szyi 40
rozmiarow Wzrost 160 | 165 170 175 180 185 190 167 172 177 | 182 | 187 192
1. | Dhugos¢ tylu od wszycia kotnierza do dotu. 72,0 | 74,0 | 76,0 | 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 75,0 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 | 85,0
2. | Szeroko$¢ tytu na linii wszycia karczka. 46,5 | 47,0 | 47,5 | 48,0 | 48,5 | 49,0 | 49,5 | 48,0 | 48,5 | 49,0 | 49,5 | 50,0 | 50,5
3. | Szeroko$¢ koszuli po zapigciu:
a/ |pod pacha, 57,5 58,0 | 58,5 | 59,0 | 59,5 | 60,0 | 60,5 [ 60,0 | 60,5 | 61,0 | 61,5 | 62,0 | 62,5
b/ | w pasie, 53,5 54,0 | 54,5 | 55,0 | 55,5 | 56,0 | 56,5 | 56,0 | 56,5 | 57,0 | 57,5 | 58,0 | 58,5
¢/ |udotu. 56,5 57,0 | 57,5 | 58,0 | 58,5 | 59,0 | 59,5 | 59,0 | 59,5 | 60,0 | 60,5 [ 61,0 | 61,5
4. | Szerokos¢ przodu na wys. pierwszego guzika 225 22,7 | 23,0 | 23,2 | 23,5 | 23,7 | 24,0 | 23,3 | 23,5 | 23,8 | 24,0 | 24,3 | 24,5
5. | Dlugo$¢ rekawa 23,5 24,5 | 255 | 26,5 | 27,5 | 28,5 | 29,5 | 250 | 26,0 | 27,0 | 28,0 | 29,0 | 30,0
6. | Szeroko$¢ rgkawa pod pacha 21,8 | 22,0 | 22,3 | 22,5 | 22,8 | 23,0 | 23,3 | 22,5 | 22,8 | 23,0 | 23,3 | 23,5 | 23,8
7. | Szeroko$¢ r¢kawa u dotu 185 18,5 | 185 | 18,5 | 18,5 | 18,5 | 18,5 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0
8. | Dk kolnierza wzdtuz linii zatamania. 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 41,0 | 41,0 | 41,0 | 41,0 | 41,0 | 41,0
9. | DL stojki od konca dziurki do $rodka guzika. 41,5 41,5 | 41,5 | 415 | 41,5 | 41,5 | 41,5 | 425 | 42,5 | 42,5 | 425 | 42,5 | 42,5
10. | Szeroko$¢ kieszeni:
a/ |gora, 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5
b/ |dotem. 13,5 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 140 | 14,0
11. | Dlugo$¢ kieszeni. 145 | 14,5 | 14,5 | 14,5 | 14,5 | 145 | 14,5 | 150 | 150 | 15,0 | 150 | 15,0 | 15,0
12. | Szerokos$¢ patki. 13,5 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 140 | 14,0
13. | Dtugo$¢ patki. 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
14. | Odlegtos¢ kieszeni od krawedzi przodu. 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0
15. | Odlegtosc¢ gory kieszeni od szwu barkowego. 18,7 19,0 | 19,3 | 19,6 | 19,9 | 20,2 | 20,5 19,3 | 19,6 | 19,9 | 20,2 | 20,5 | 20,8
16. | Odlegtos¢ patki od szwu barkowego. 172 17,5 | 17,8 | 18,1 | 18,4 | 18,7 | 19,0 | 17,8 | 18,1 | 18,4 | 18,7 | 19,0 | 19,3
17. | Dtugo$¢ naramiennika mierzona posrodku. 142 | 144 | 14,6 | 148 | 150 | 152 | 154 14,7 | 149 | 15,1 | 15,3 | 15,5 15,7
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cigg dalszy tabeli nr 6.

Lp. Wyszczegdlnienie Obwod szyi 42 43
rozmiarow Wzrost 165 170 175 180 185 190 167 | 172 | 177 | 182 187 192
1. | Dhugos¢ tylu od wszycia kotnierza do dotu. 74,0 76,0 78,0 80,0 82,0 84,0 | 75,0 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 | 85,0
2. | Szeroko$¢ tytu na linii wszycia karczka. 48.5 49,0 49,5 50,0 50,5 51,0 49,5 | 50,0 | 50,5 | 51,0 | 51,5 52,0
3. | Szeroko$¢ koszuli po zapigciu:
a/ | pod pacha, 61,5 62,0 62,5 63,0 63,5 64,0 | 63,5 | 64,0 | 64,5 | 65,0 | 655 | 66,0
b/ | w pasie, 57,5 58,0 58,5 59,0 59,5 60,0 | 60,5 | 61,0 | 61,5 | 62,0 | 62,5 | 63,0
¢/ |udotu. 60,5 61,0 61,5 62,0 62,5 63,0 | 62,5 | 63,0 | 63,5 | 64,0 | 64,5 | 65,0
4. | Szerokos¢ przodu na wys. pierwszego guzika 23,6 23,9 24,1 24.4 24,6 249 | 242 | 24,5 | 24,7 | 25,0 | 25,2 | 25,5
5. | Dlugo$¢ rekawa 24,5 25,5 26,5 27,5 28,5 29,5 | 25,0 | 26,0 | 27,0 | 28,0 | 29,0 | 30,0
6. | Szeroko$¢ rgkawa pod pachg 22,8 23,0 23,3 23,5 23,8 24,0 | 23,2 | 23,5 | 23,7 | 24,0 | 242 | 24,5
7. | Szeroko$¢ r¢kawa u dotu 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
8. | DL kolnierza wzdtuz linii zatamania. 42.0 42.0 42,0 42,0 42.0 42.0 43,0 | 43,0 | 43,0 | 43,0 | 43,0 | 43,0
9. | Dt stojki od konca dziurki do $rodka guzika. 435 43,5 43,5 43,5 435 435 | 445 | 445 | 445 | 445 | 44,5 | 445
10. | Szeroko$¢ kieszeni:
a/ | gora, 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5
b/ | dotem. 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 | 14,0 | 14,0 | 140 | 14,0 | 14,0
11. | Dtugo$¢ kieszeni. 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 | 15,0 | 15,0 | 150 | 150 | 15,0
12. | Szerokos$¢ patki. 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 | 14,0 | 14,0 | 140 | 14,0 | 14,0
13. | Dlugo$¢ patki. 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
14. | Odlegtos¢ kieszeni od krawedzi przodu. 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5
15. | Odlegtos¢ gory kieszeni od szwu barkowego. 19,0 19,3 19,6 19,9 20,2 20,5 19,3 | 19,6 | 19,9 | 20,2 | 20,5 | 20,8
16. | Odlegtos¢ patki od szwu barkowego. 17,5 17,8 18,1 18,4 18,7 19,0 17,8 | 18,1 | 18,4 | 18,7 | 19,0 | 19,3
17. | Dlugo$¢ naramiennika mierzona posrodku. 14,7 14,9 15,1 15,3 15,5 15,7 15,0 | 15,2 | 154 | 156 | 15,8 16,0
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cigg dalszy tabeli nr 6.

Lp. Wyszczegdlnienie Obwod szyi 44 45 46
rozmiarow Wzrost 165 | 170 175 180 185 190 167 172 177 182 187 175 180 | Tol.
1. | Dlugos¢ tylu od wszycia kolnierza do dotu. 740 76,0 | 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 75,0 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 | 78,0 | 80,0 | 1,0
2. | Szeroko$¢ tytu na linii wszycia karczka. 50,0 [ 50,5 | 51,0 | 51,5 | 52,0 | 52,5 | 51,0 | 51,5 | 52,0 | 52,5 | 53,0 | 52,5 | 53,0 | 0,5
3. | Szerokos$¢ koszuli po zapigciu:
a/ | pod pacha, 65,0 65,5 | 66,0 | 66,5 | 67,0 | 67,5 | 67,0 | 67,5 | 68,0 | 68,5 | 69,0 | 70,0 | 70,5 | 1,0
b/ | w pasie, 62,0 62,5 | 63,0 | 63,5 | 64,0 | 64,5 | 650 | 655 | 66,0 | 66,5 | 67,0 | 68,0 | 68,5 | 1,0
¢/ |udotu. 64,0 64,5 | 650 | 655 | 66,0 | 66,5 | 66,0 | 66,5 | 67,0 | 67,5 | 68,0 | 69,0 | 69,5 | 1,0
4. | Szerokos¢ przodu na wys. pierwszego guzika 2451 248 | 250 | 253 | 255 | 258 | 25,1 | 254 | 25,6 | 259 | 26,1 | 26,2 | 26,5 | 0,5
5. | Dlugo$c¢ rekawa 245 25,5 | 26,5 | 27,5 | 28,5 | 29,5 | 25,0 | 26,0 | 27,0 | 28,0 | 29,0 | 26,5 | 27,5 | 0,5
6. | Szeroko$¢ rgkawa pod pachg 235 23,7 | 240 | 242 | 245 | 24,7 | 24,0 | 24,2 | 24,5 | 24,7 | 250 | 253 | 255 | 0,5
7. | Szeroko$¢ rgkawa u dotu 20,51 20,5 { 20,5 | 20,5 | 20,5 | 20,5 | 21,0 | 21,0 | 21,0 | 21,0 | 21,0 | 21,5 | 21,5 | 0,5
8. | DL kolnierza wzdtuz linii zatamania. 440 | 44,0 | 44,0 | 440 | 44,0 | 44,0 | 45,0 | 450 | 450 | 45,0 | 450 | 46,0 | 46,0 | 0,5
9. | Dt stojki od konca dziurki do $rodka guzika. 45,5 | 45,5 | 45,5 | 455 | 455 | 45,5 | 46,5 | 46,5 | 46,5 | 46,5 | 46,5 | 47,5 | 47,5 | 0,5
10. | Szeroko$¢ kieszeni:
a/ | gora, 140 14,0 | 140 | 14,0 | 14,0 | 140 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 140 | 140 | 0,2
b/ |dotem. 145 145 | 145 | 145 | 14,5 | 145 | 145 | 14,5 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 0,2
11. | Dtugo$¢ kieszeni. 155 15,5 | 155 | 155 | 15,5 | 155 | 15,5 | 15,5 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 0,2
12. | Szerokos$¢ patki. 145 145 | 145 | 145 | 14,5 | 145 | 14,5 | 14,5 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 0,2
13. | Dlugo$¢ patki. 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 | 0,2
14. | Odlegtos¢ kieszeni od krawedzi przodu. 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 0,5
15. | Odlegtos¢ gory kieszeni od szwu barkowego. 190 19,3 | 19,6 | 19,9 | 20,2 | 20,5 | 19,3 | 19,6 | 19,9 | 20,2 | 20,5 | 19,6 | 19,9 | 0,5
16. | Odlegto$¢ patki od szwu barkowego. 175 17,8 | 18,1 | 184 | 18,7 | 19,0 | 17,8 | 18,1 | 18,4 | 187 | 19,0 | 18,1 | 184 | 0,5
17. | Dlugo$¢ naramiennika mierzona posrodku. 150 152 | 154 | 15,6 | 15,8 | 16,0 15,3 15,5 | 15,7 | 159 | 16,1 15,7 | 15,9 | 0,2
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7.3. Tabela wymiarow stalych i pomocniczych

Tabela nr 7. Wymiary state i pomocnicze
Wymiary podane w centymetrach

Lp. Nazwa Oznaczenie Wyszczegdlnienie Wymiar | Toleranc]
elementu literowe a(x)
1. |Przody. a) lewy — imitacja plisy 3,0 0,3
b) prawy — szerokos$¢ podwinigcia 3,0 0,3
c) szeroko$¢ zachodzenia przodu lewego na
prawy 3,0 0,3
d) odleglo$¢ naszycia patki nad kieszenig 1,5 0,3
2. |Rgkaw. a) szeroko$¢ imitacji mankietu w rekawie 3,0 0,3
3. |Naramiennik. a) szeroko$¢ przy wszyciu rgkawa 5,0 0,2
b) szeroko$¢ na wysokos$ci dziurki 3,5 0,2
4. |Kohierz. a) szeroko$¢ z tytu 6.9 0,2
b) szerokos¢ z przodu 7,0 0,2
5. |Dziurki. a) odleglos¢ od wszycia kotnierza do $rodka
pierwszej dziurki 7,0 0,5
b) odleglo$¢ migdzy dziurkami 9,5 0,2
c) odleglos¢ dziurek od pionowej krawedzi
przodu 1,5 0,2
d) odleglo$¢ dziurek od krawedzi w patkach i
naramiennikach 1,2 0,2
6. | Guziki. a) odleglo$¢ migdzy guzikami wg
rozmieszczenia dziurek w przodzie - -
7. | Dot koszuli. a) szeroko$¢ podwinigcia dotu 1,0 0,3

8. CECHOWANIE, SKEADANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
TRANSPORT I GWARANCJA

8.1 Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete.
Informacje 1 znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwate 1
czytelne. Na wszywkach 1 etykietach jednostkowych nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.

Wszywka firmowa zawierajaca nazwe (znak firmowy) producenta umieszczona na $rodku
wewnetrznej strony karczka i 30 mm (£5 mm) od linii wszycia stdjki.

Wszywka z oznaczeniem wielko$ci wyrobu zamocowana na wewnetrznej stronie w potowie
dhugosci szwu wszycia stojki.

Wszywka informacyjna wyrobu zamocowana na wewngtrznej stronie, w lewym szwie
bocznym ok. 15 cm od wszycia rekawa. Powinna zawiera¢ co najmniej: sktad surowcowy
materialu zasadniczego, dat¢ produkcji (miesigc 1 rok), oznaczenie stopnia jakosci i kontroli
jako$ci oraz sposob konserwacji.
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Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN ISO 3758:2012 wg ponizszego schematu:

CIP2NO IO,

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego do wyrobu lub naklejona
na opakowanie jednostkowe, zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
- nazwg (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwe¢ wyrobu (numer wzoru),

- wielko$¢ wyrobu,

- sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okre$leniem wykonczenia uszlachetniajacego
wyrob,

- oznaczenie stopnia jakos$ci 1 kontroli jakosci,

- miesigc 1 rok produkcji wyrobu,

- oznaczenie sposobu konserwacji,

- okres gwarancji.

Etykieta na opakowanie zbiorcze umieszczona na krétszym boku pudetka kartonowego,
zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- nazwg (znak firmowy) 1 adres producenta,

- nazwe wyrobu (numer wzoru),

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu,

- wielko$¢ wyrobow,

- oznaczenie stopnia jakosci,

- miesigc i rok produkcji wyrobow,

- okres gwarancji i przechowywania.

8.2. Skladanie

Koszulo-bluze polowa zapia¢ na wszystkie guziki. Na pierwszy guzik zatozy¢ motylek 1
podtozy¢ pod kotnierz. Wewnatrz kolnierza umiesci¢ pasek usztywniajacy stdjke. Koszulo-bluze
polowa ztozy¢ na wkiladzie tekturowym, spig¢ spinkami. Na guzik przodu koszuli zalozy¢
etykiet¢ jednostkowa w taki sposob, aby byta czytelna po spakowaniu wyrobu. Wiozy¢ do
torebki foliowej i zabezpieczy¢ przed wysunigciem.

8.3. Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢é wyrob przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania, jak i transportu. Koszulo-bluze polowa pakowaé¢ do pudet kartonowych po 10
sztuk w jednym rozmiarze. Dopuszcza si¢ pakowanie koncéwek wyrobow w réznych
rozmiarach z podaniem na etykiecie zbiorczej wielko$¢ wyrobow z wyszczegdlnieniem liczby
sztuk w poszczegdlnych wielkos$ciach. Karton oklei¢ taSmg w poprzek oraz wzdhuz wszystkich
faczen. Na krotszej, bocznej Scianie kartonu naklei¢ etykiete opakowania zbiorczego.

Kartony powinny by¢ przystosowane do wysokiego skladowania i dlugotrwatego
magazynowania.
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8.4. Przechowywanie i transport

Wyréb nalezy przechowywaé w pomieszczeniach nienastonecznionych, przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny zabezpieczyé wyrdb i opakowanie
zbiorcze przed zawilgoceniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki
zewngetrzne.

Zatadowanie, przewo6z i wyladowanie powinny odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.5. Gwarancja

Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

9. DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ

- Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
tkaniny zasadniczej dla parametrow ujetych w tabeli nr 2. Uznaje si¢ rowniez, ze
zastosowana tkanina spelnia wymagania, jezeli posiada certyfikat OiB a parametry tkaniny
zasadnicze] dla kazdej nowej dostawy potwierdzaja wyniki badan z laboratorium
zaktadowego.

- Deklaracja producenta dla parametréw ujetych w tabeli nr 3.

- Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego potwierdzajace wymagania w
zakresie bezpieczenstwa i ekologii zawarte w punkcie 5.3 w tabeli nr 4 dla kazdej nowe;j
dostawy materialu zasadniczego lub certyfikat wydany przez akredytowana jednostke
certyfikujaca potwierdzajacy, ze material nie zawiera substancji szkodliwych w wielkosciach
zawartych w tabeli nr 4.

- Deklaracja Dostawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jako$ci 1 pozytywnej kontroli
koncowej wyrobow.

- Gwarancja wykonawcy.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w Specyfikacji
Technicznej, dopuszcza sig stosowanie dokumentow normatywnych je zastepujgcych.
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10. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany)

Wprowadzajacy
zmiang
(podpis)

Uwagi
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