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1 PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrob poprzez okreslenie wymagan, jakie powinien

spetniac:

- w zakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

- w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2 ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamdwien publicznych oraz
w systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
1 bezpieczenstwa panstwa.

3 DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkcji,
powinna zawiera¢ co najmniej:
- identyfikacj¢ wyrobu, nazwe ...;
- rysunki pogladowe;
- wykaz surowcéw, materialow 1 dodatkows;
- zestawienie elementéw sktadowych;
- zestawienie $redniego zuzycia materiatéw 1 dodatkow;
- warunki wykonania wyrobu:
o rodzaje szwoOw 1 Sciegdw laczacych elementy wyrobu,
o gestos¢ Sciegow,
o ilo$¢, rozmieszczenie 1 wymiary rygli,
o podstawowe operacje wykonania wyrobu,
- rysunki okreslajace sposéb wymiarowania wyrobu, pozycjonowania elementow,
- etapy kontroli podczas produkcji wyrobu: kontrola wstgpna materiatow 1 surowcow, kontrola
migdzyoperacyjng i koncowa;
- tabele wymiarow wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow);
- tabele wymiaro6w stalych i1 pomocniczych (np.: stdjka, kieszenie, patki, mieszki,
podtrzymywacze);
- zasady znakowania (rozmieszczenie, zawartosc);
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy;
- instrukcj¢ uzytkowania;
- gwarancj¢ Wykonawcy.

4 OPIS OGOLNY WYROBU
4.1 Bluza polowa

Bluza polowa zimowa funkcjonariusza oparta na prostej konstrukcji
z jednocze$ciowym tylem, dwuczeSciowym przodem i dwuczg¢sciowymi rekawami. Bluza
zapinana posrodku przodu na zamek blyskawiczny i na taSmy samosczepne w krytym zapigciu.
Tyt bluzy po obu bokach posiada faldy, zeszyte na odcinkach 35 mm £5 mm ponizej szwow
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barkowych 1 na odcinkach ponizej podkroju pach do dotu, tworzace na wysokosci klatki
piersiowej mieszki zwigkszajagce swobode ruchow uzytkownika. Dot bluzy dwukrotnie
podwinigty. Elementem ostaniajacym szyje jest kotnierz typu stdjka dwuwarstwowa z przodu
zapinana na tasme¢ samosczepng. Z tylu od wewnatrz, w szew laczacy stojke z tylem wszyty
wieszak, wykonany z tkaniny zasadniczej. Na przodach bluzy, na wysokos$ci klatki piersiowej
naszyte pod skosem, gora skierowane w stron¢ Srodka przodu bluzy, kieszenie naktadane
posiadajace wzdtuz dotu i jednej krawedzi bocznej (od strony bokéw bluzy) mieszki oraz zamki
btyskawiczne od strony bokéw. Nad kieszeniami przyszyte patki z krytym zapieciem na 2 duze
guziki. Nad kieszenig lewego przodu naszyty element z taSmy samosczepnej petelkowej,
o wymiarach 70x85 mm +£2 mm, do mocowania oznaki stopni. Na wysokosci klatki piersiowej
na obu przodach wykonane cigte pionowe otwory wlotowe kieszeni wewngtrznych, zapinanych
na zamki blyskawiczne kryte dwustronnie listewkami. Worki kieszeni wewnetrznych doszywane
do wewnetrznych czesSci przoddéw. Rekawy dwuczesciowe, doty rekawdéw wyprofilowane,
wykonczone od spodu odszyciem. Dot rekawa z patka, stuzaca do regulacji obwodu rekawa,
zapinang na tadme¢ samosczepng. Na wierzchnich czgéciach rgkawdw u gory, naszyte pod
skosem, podwoéjne kieszenie naktadane skladajace si¢ z kieszeni spodnich z mieszkami
1 wierzchnich bez mieszkéw. Na prawym rekawie, wierzchnia kieszen zapinana na zamek
btyskawiczny. W krawedziach tylnych kieszeni rekawdw wszyte uchwyty do mocowania §wiatla
chemicznego. Nad kieszeniami rekawow przyszyte patki zapinane na 2 duze guziki. Na $rodku
patek kieszeni reckawOw naszyte elementy z taSmy samosczepnej petelkowej o wymiarach 38x55
mm +2 mm, do zamocowania haftowanej oznaki przynaleznosci panstwowej — flagi RP. Na
srodku widocznej czg$ci kieszeni rgkawa lewego naszyty element z tasmy samosczepnej
petelkowej w ksztalcie kota, o $rednicy 70 mm +2 mm, przeznaczony do zamocowania oznaki
rozpoznawczej Stuzby Ochrony Panstwa. Na rgkawach, na wysokosci tokcia naszyte na
zewnatrz wzmocnienia z tkaniny, odszyte w formie kieszeni zamykanej na tasme¢ samosczepna
umozliwiajace umieszczenie wewnatrz wktadow ochronnych tokciowych. Pod pachami bluzy,
na r¢ckawie i przodzie, wykonane otwory pelnigce funkcje wentylacyjna (3 na boku i 3 na
rekawie). Do wyrobu gotowego nalezy wlozy¢ wkiady ochronne lokciowe i przymocowaé
oznaki przynaleznos$ci panstwowej i rozpoznawcza SOP.

Ogolny widok bluzy przedstawiony jest na rysunku nr 1.
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Rysunek nr 1  Bluza polowa zimowa funkcjonariusza.

4.2 Spodnie polowe

Spodnie polowe zimowe funkcjonariusza dlugie uszyte tak, by nie krgpowaly ruchow
uzytkownika. Posrodku przodu, u gory wykonany rozporek z listewkami, zapinany na zamek
btyskawiczny. W czesci przedniej nogawek, u goéry od strony bokéw wykonane kieszenie
boczne, wloty kieszeni wykonczone S$ciegiem stgbnowym dwuigtowym. Worki kieszeni
wykonane z tkaniny zasadniczej wpuszczane do wewnatrz. W czesci tylnej nogawek, od gornej
krawedzi spodni do patek kieszeni tylnych wykonane zaszewki. Przednie cze$ci nogawek na
odcinku szwu $rodkowego wzmocnione tkaning zasadnicza naszyta od wewngtrznej stronty.
Tylne czeéci nogawek, na odcinku szwu $rodkowego, posladki oraz kolana przednich czgsci
nogawek wzmocnione tkaning zasadnicza naszyta od zewnetrznej strony. Wzmocnienia kolan
odszyte w formie kieszeni zamykanej na tasme¢ samosczepng umozliwiajaca umieszczenie
wewnatrz wktadow ochronnych kolanowych. W tylnej czg$ci nogawek, u gory wykonane
kieszenie cigte, przykrywane patkami, zapinane na 2 duze guziki. Gora spodni wykonana w
formie wewnetrznego odszycia, tj. ,,imitacji pasa” i zapinana z przodu na guzik i dziurke
odziezowa. W przedniej cze$ci nogawki lewej, pomiedzy imitacjg pasa a kieszenig boczng,
wykonana kieszeh z wypustka, zapinana na zamek btyskawiczny. Na imitacji paska
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rozmieszczone siedem podtrzymywaczy o przeswicie 80 mm +3 mm oraz dwa dwuczesciowe
regulatory (Sciagacze), spicte klamerkami, wykonane z tasmy no$nej. Na bokach nogawek,
ponizej otwordw kieszeniowych, naszyte dwie kieszenie udowe naktadane z dwiema fatdami,
przykrywane patkami. Patki kieszeni udowych zapinane na 2 duze guziki. Ponizej kieszeni
udowych, na bokach, naszyte kieszenie naktadane, przykrywane patkami zapinane na tasmy
samosczepne. Dot nogawek dwukrotnie podwiniety tworzacy tunel z wprowadzonym odcinkiem
gumy okraglej (zakonczonej stoperem i koralikiem) przez dwie okragle dziurki wykonane
w przedniej czgsci nogawki. Do wyrobu gotowego nalezy wtozy¢ wktady ochronne kolanowe
Og6lny widok spodni przedstawiony jest na rysunku nr 2.

Rysunek nr 2  Spodnie polowe zimowe funkcjonariusza.
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5 WYMAGANIA
5.1 Wymagania techniczne

5.1.1 Wykaz surowcow, materialow i dodatkow

Tabela nr 1 - Zestawienie surowcow, materiatow 1 dodatkow

Lp. | Nazwa materiatu/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka
1. | Tkanina zasadnicza Bawelman.o-pohestrowa,.W kol'orze oliwkowym o wymaganiach
przedstawionych w tabeli nr 2 i 3.
S , Poliestrowo-bawelniane o masie liniowej 45tex +£10tex
2. | Nici odziezowe do przeszy¢ S S o
i minimalnej $redniej sile zrywajacej 16 N, w kolorze dobranym
zewnetrznych . .
do koloru tkaniny zasadnicze;j.
P , Poliestrowe o masie liniowej 40tex £10 tex i minimalnej $redniej
Nici odziezowe do przeszy¢ . S .
3. sile zrywajacej 11,5 N, w kolorze dobranym do koloru tkaniny
wewnetrznych L=
zasadnicze;j.
4. | Tasma samosczepna do zapig¢ W kolorze dobranym do koloru tkaniny zasadniczej, szerokos¢ 25
patek kieszeni i przodu bluzy. mm £2 mm.
5 | TaSma samosczepna do zapiecia W kolorze dobranym do koloru tkaniny zasadniczej, szerokos¢ 35
stojki . mm £2 mm.
6 Tasma samosczep nap qtelkqwa 181 W kolorze dobranym do koloru tkaniny zasadniczej szeroko$¢
- | elementy mocowania oznaki: .
L min. 70,0 mm.
stopnia 1 SOP
7. | Tasma samosczepna petelkowana | W kolorze dobranym do koloru tkaniny zasadniczej szerokos¢ 38
elementy mocowania flagi RP. mm £2 mm.
8 | Zamek btyskawiczny zapigcia Tworzywowy, $redniospiralny, jednosuwakowy, nierozdzielczy
kieszeni: bluzy i spodni. w kolorze dobranym do koloru tkaniny zasadnicze;j.
9. | Zamek btyskawiczny zapigcia Tworzywowy, S$redniospiralny, dwusuwakowy, rozdzielczy,
przodu bluzy. w kolorze dobranym do koloru tkaniny zasadnicze;j.
10 | Zamek blyskawiczny zapigcia Metalowy oksydowany, jednosuwakowy, nierozdzielczy tasma
rozporka spodni. w kolorze dobranym do koloru tkaniny zasadnicze;j.
1. | wkiad odziezowy Tkany wktad odziezowy z klejem.
12. . Polietylenowy spieniony materiat o budowie komoérkowej, pory
Wiiad ochronny tokei i kolan. zamkniete, o gestosci 50 kg/m? +5 kg/m?.
13. | TaSma odziezowa na wieszak i do | Tasma o szerokosci 6 mm +1 mm w kolorze dobranym do koloru
uchwytéw zamkow. tkaniny zasadnicze;j.
14. | TaSma rypsowa do mocowania Tasma o szer. 10 mm +1 mm w kolorze dobranym do koloru
guzikow tkaniny zasadnicze;j.
15. | TaSma no$na na podtrzymywacze i | Tasma o szer. 20 mm +2 mm w kolorze dobranym do koloru
regulatory. tkaniny zasadnicze;j.
7 - n -
16. | Guma okragla clastyczna. O sredr‘ncy'3 mm +1mm w kolorze dobranym do koloru tkaniny
zasadniczej.
17. | Klips lub koralik. Tworzywowy.
18. Stoper. Tworzywowy dwuotworowy
19. . . . Poliamidowy, z otworami na tasmg, w kolorze dobranym do
Guzik odziezowy duzy. koloru tkaniny zasadniczej, o §rednicy. 25 mm =1 mm.
20. Krlgmerka do regulatora Klamerka metalowa oksydowana.
(Sciagacza).
1. . W kolorze biatym, znaki na wszywce czytelne i nieScieralne
Wszywki, w okresie uzytkowania.
72 | Oznaka przynaleznosci panstwowej — flaga RP, na taSmie Prostokat o wymiarach:
samosczepnej haczykowe;j. 38x55 mm £+2 mm.
23 W ksztalcie kota o S$rednicy

Oznaka rozpoznawcza SOP na tasmie samosczepnej haczykowe;j.

70 mm £2 mm.
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5.1.2 Wymagania dotyczace surowcow, materialéw oraz dodatkow

Tabela nr 2 - Wymagania dla tkaniny zasadniczej

Jednostka Wielkos¢ ,
Lp. Parametry miary wskaznika Metoda badan wg
bawetna-50% | PN-P-04604:1972
1. | Sklad surowcowy tkaniny % poliester-50% PN-P-
(+3%) 04847.10:1993
2. | Masa powierzchniowa. g/m? 255+13 PN-ISO 3801:1993
3. | Sita zrywajaca, nie mniej niz: Osnowa N 1099 PN-EN IS0 13934-
' ’ ' Watek 650 1:2013
, oo ... . | Osnowa 35 PN-EN ISO 13937-
4. | Sila rozdzierania, nie mniej niz: N )
Watek 30 2:2002
Osnowa PN-EN ISO
Zmiana wymiaréw po 5 praniu o 5077:2011
5. e A v % +3,0
w temp. 60°C, nie wigcej niz: Watek PN-EN ISO
6330:2012
. . . C L PN-EN ISO
6. | Przepuszczalno$¢ powietrza, nie mniej niz: mm/s 20 9237-1998
7. | Odpornos$é na pilling po 2 h, nie mniej niz: stopien 4 PN_EI\i 1280(())21 2945-
] Odpornos¢ wybarwien na $wiatto sztuczne dla stopich 5 PN-EN ISO 105-
" | wszystkich barw, nie mniej niz: p B02:2014-11
Zmiana stopiefi 4-5 PN-EN ISO 105
9 Odporno$é wybarwien na pranie | barwy P _CO 62010 i
w temp. 60°C, nie mniej niz: ngl:udzenie stopief 45 Metoda C1S
bieli
Od $¢ wybarwien t zmiana stopien 4-5
POINOSC WYDATWICT 11 POt | barwy P PN-EN ISO 105-
10. | alkaliczny i kwasny, nie mniej -
zabrudzenie ., E04:2013-06
niz: L. stopien 4
bieli
Odporno$¢ wybarwien na tarcie | zabrudzenie .,
11. . SR L. stopien 4
suche, nie mniej niz: bieli PN-EN ISO 105-
Odporno$¢ wybarwien na tarcie | zabrudzenie ., X12:2016-08
12. . S L. stopien 3
mokre, nie mniej niz: bieli
Od $¢ wybarwien zmiana stopien 4-5
POTNOSC WYBATWICTLTIA | barwy P PN-EN ISO 105-
13. | rozpuszczalniki organiczne, nie brudgent X05:1999
mniej niz: f)?el? zemie stopien 4 '
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Tabela nr 3 — Wymagania barw tkaniny zasadniczej.

Wartosci CIELab (D65/10°) Dopuszczalna maksymalna
L* a* b* warto$ci AE*ab

Lp. Barwa Ocena barwy CIELab:
Pomiar warto$ci wspotrzednych barw
wg PN-EN ISO 105-J01:2002,
obliczanie r6znicy barwy wg PN-EN ISO 105-J03:2009

l. Oliwkowa. 52,58 -1,1 18,14 1,5

W wyrobie powinny by¢ stosowane dodatki o wskaznikach uzytkowych, wyszczeg6élnionych
w tabeli nr 1.

Uwaga: przed rozpoczgciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokonaé¢ przegladu
poswiadczen jakosciowych producentow dla kazdej nowej dostawy dodatkéw potwierdzajace
wymagania zawarte w Tabeli 1.

Guziki mocowaé za pomoca podwdjnie ztozonej taSmy rypsowej o df. 20 mm +2 mm gotowe]
petli.

Uchwyty zamkéw  wydluzy¢ elementami  wykonanymi z taSmy lamowkowe;j
o dt. 40 mm 10 mm.

5.1.3 Wymagania dla szwow i §ciegdéw maszynowych

Sposob taczenia elementéw za pomocag szycia. Oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwow
1 Sciegow, wykonawca powinien uja¢ w dokumentacji techniczno-technologicznej
z zastosowaniem norm dla:

- szwow wg PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,

- $ciegdw wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.
Zalecane gesto$ci $ciegow:

- gestos$¢ $ciegow stebnowych 3,5-4,5 na 1ecm dlugosci

- gesto$¢ §ciegdow przy maszynowym obrebianiu dziurek 16-18 na Icm,

Szwy stgbnowe 2-iglowe wykona¢ na maszynach o rozstawie 6,4 mm. Dopuszcza si¢ wykonanie
przeszy¢ stebnowych 2-igtowych o rozstawie 4,8 mm.

Otwory pod pachami, peklnigce funkcje wentylacyjna, wykona¢ o wymiarach: S$rednica
wewnetrzna otworu @ 3 mm 0,5 mm, $rednica zewngtrzna haftu: @ 8 mm £1,0 mm.

5.2  Wymagania dotyczace jakoSci

Klasyfikacje jakosci nalezy przeprowadzi¢ uwzgledniajac zapisy normy

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci. Dopuszcza si¢ wylacznie mundury

wykonane w I stopniu jakos$ci.

Wyroby powinny spetniaé nastgpujace wymagania:

- wykonanie wyrobu zgodnie z obowigzujacymi zasadami stosowanymi dla grupy wyrobow
marynarki i spodnie (ubiory meskie), podanymi w dokumentacji techniczno-technologicznej
producenta,
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- szwy ciagle, wytrzymate, wykonane prawidlowo (bez zmarszczenh 1 wyciagnigc)
z prawidtowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i na koncu zabezpieczone
przed pruciem,

- w miejscach narazonych na rozerwanie zastosowac rygle,

e bluza: patki i kieszenie, rozporki dotu, tasmy zamkow,
e spodni; tasiemki przy zamkach, rozporek, podtrzymywacze, patki i kieszenie, doty
workow kieszeniowych,

- w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

5.2.1 Rodzaje bledow

Niedopuszczalne btgdy konfekcyjne:

- nieprawidlowo wszyte rekawy,

- nieprawidtowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki,

- widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu,

- nieprawidlowe $ciegi — nieprawidtowe wigzanie Sciegu widoczne na zewnatrz wyrobu,

- zmarszczki i zaktadki powstale w wyniku niewlasciwego prasowania,

- r6znica wymiarow miedzy czesciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchyiki,
dlugos$ci 1 szeroko$ci jednakowych elementéw wyrobu: przodu, nogawek, rekawow,
kolnierza, wylogdéw, mankietéw, patek 1 pozostalych elementow,

- skrzywienie stebnoéwek, krawedzi przodu, wytogéw kotnierza, dotu wyrobu.

Niedopuszczalne btedy tkanin:

- zbrudzenia wielonitkowe,

- nieprawidlowy przeplot (pojedynczych nitek) wyraznie widoczny,

- Dblizny (brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe i watkowe,

- nieprawidlowy raport barwy,

- nieprawidlowy druk.

Bledy dopuszczalne:

- bledy tkanin wystgpujace w miejscach niewidocznych np.:

e spodnia czg$¢ kolnierza, mankietow, patek, paska,
e podwinigcia kieszeni
e cze$¢ elementu przykryta tata kieszeniowa, wewngtrzne czg¢sci nogawek.

5.2.2 Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu liczby btedéw i odchylek od wymiardéw nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:
ocen¢ organoleptyczng nalezy przeprowadzaé wzrokowo, przy odbitym S$wietle (nie pod
$wiatlo), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, ptasko roztozonego na stole o jasnej i
gladkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

5.3  Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu

Wyréb nie powinien oddzialywa¢ niekorzystnie na zdrowie lub higien¢ uzytkownika. Powinien
by¢ wykonany z materialéw i dodatkdéw spetniajacych wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z pdzniejszymi
zmianami. Wyrdb nie moze zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w wyrobach
wlokienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w Zalaczniku XVII do
przedmiotowego Rozporzadzenia. Materiaty 1 dodatki uzyte do produkcji wyrobu
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w szczegblnosci powinny spetnia¢ wymagania zawarte w Tabeli 4.

Konstrukcja munduru powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania: nie powodowaé
miejscowych uciskéw 1 otaré ciata oraz nie krgpowac ruchoéw. Czesci, ktore dotykaja ciata
uzytkownika powinny by¢ pozbawione szorstkosci, ostrych brzegdéw i elementdw wystajacych,
ktoére moglyby powodowac nadmierne podraznienia lub skaleczenia.

Tabela nr 4 - Wymagania w zakresie czynnikéw niekorzystnie wptywajacych na higien¢ lub
zdrowie uzytkownika

Lp. Wskaznik Jednostka | Warto$¢ Metoda
1. |Odczyn pH — 4,0-7,5 PN-EN ISO 3071:2007
) Zawarto$¢ amin o me/ke 30 PN-EN 14362-1:2017
" | aromatycznych nie wigcej niz PN-EN 14362-3:2017
3, |ZawartoS¢ formaldehydu mg/kg 75,0 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz
Zawartos¢
metali Otéw (Pb) 90,0
cigzkich 2 PN-EN 16711-1:2016-01
zmineralizowa
nej probcee, Kadm (Cd) 40,0
4. |nie wigcej niz: mg/kg
Zawartos¢
ekstrahowany | Arsen (As) 1,0
ch metali PN-EN 16711-2:2016-01
ciezkich, nie .
wiecej niz: Rige (He) 0,02
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6 ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKELADOWYCH

Tabela nr 5 - Wykaz elementéw sktadowych.

Lp.

Rodzaj materiatu

Wyszczegolnienie

ilos¢
czescl

Bluza

[\ T NG T NG T NG e N e e T e T e T S
DN~ S0 ARNNEWND— O P©RTANN R WD —

Tkanina
zasadnicza

tyt

przod

rekaw wierzchni

rekaw spodni

wewnetrzna czgs¢ przodu

obtozenie przodu

stojka wierzchnia

stojka spodnia

worek kieszeni wewngtrznej

kieszen na rgkaw wicksza

kieszen na rgkaw mniejsza

patka kieszeni na regkaw

patka kieszeni na regkaw —kryte zapiecie
patka kieszeni naktadanej przodu

patka kieszeni naktadanej przodu-kryte zapiecie
listewka otworu wlotowego kieszeni wewnetrznej
odszycie dotu rekawa

patka dotu rekawa

kieszen naktadana przodu

uchwyt na $wiatto chemiczne

odszycie uchwytu na §wiatlo chemiczne
fata wzmacniajgca na tokcie

listewka kieszeni pionowej przodu

(NS N RN NS T \O N O IS N (O I SN (O (O I NS 2 (O T O S I S Tl N T NS 2 O B (O I \S I

24

Wkiad piankowy

ochraniacz tokcia

25

Tasma odziezowa

Wieszak

Spodnie
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nogawka przednia

nogawka tylna

kieszen udowa

worek kieszeni tylnej

kieszen dolna

wewnetrzne odszycie pasa

listewka rozporka prawa

listewka rozporka lewa

patka kieszeni dolnej

patka kieszeni udowej

patka kieszeni udowej —kryte zapiecie
odszycie kieszeni udowej

patka kieszeni tylnej

patka kieszeni tylnej —kryte zapigcie
ostona stoperow

podktad kieszeni bocznych

listewka kieszeni tylnej

worek kieszeni bocznej

odszycie otworu kieszeni bocznej
listewka kieszeni z wypustka

worek kieszeni z wypustka

listewka otworu wlotowego kieszeni wewnetrznej
kieszen wewnetrzna, lewej kieszeni udowe;j
wzmocnienie nogawki tylnej - posladkow
wzmocnienie nogawki przedniej
wzmocnienie kolana nogawki przedniej

Tkanina
zasadnicza

NSRS NS (SRR VSIS SN \C I \O I (O 5 (O I (O i (O I S (O 2 (O 2 O (S IE el NS T ST (S I \S 2 \S)

[\O2 I NG T NG T NG T NG TN NG T NG Y N Y S GGy Uy VG U G UGy G WY
WAL RO~ 0O ATNUNDWN— O ORI R WD —

Wktad piankowy ochraniacz kolana

[a—

wktad do pasa

Wiiad odzieZowy. wktad do listewki prawej rozporka-wierzch 1

N
AN

7 WYMIAROWANIE WYROBU

Rozmiary musza umozliwia¢ dopasowanie munduréw do uzytkownikdéw o nizej wymienionych
wymiarach:

e wzrost od 163 do 193cm — stopniowanie co 6 cm,

e obwad klatki piersiowej od 84 do 120cm — stopniowanie co 4 cm,

e obwod pasa od 74 do 114cm — stopniowanie co 4cm.

Dopuszcza si¢ rozmiary wykraczajace poza wymiary podane powyzej oraz rozmiary nietypowe.
Wymiarowanie 1 wykonanie wyrobu musi by¢ zgodne ze sztuka krawiecka, zasadami
stopniowania a takze zapewni¢ funkcjonalno$¢, wiasciwe dopasowanie do uzytkownika i jego
estetyke.

Uwaga: w przypadku wymiarow nietypowych np. dla malych obwodow, mozliwe sq odstepstwa
od wartosci poszczegolnych wymiarow stalych w celu umozliwienia prawidfowego
rozmieszczenia elementow wyrobu (np. naramiennikow).

Wykonawca powinien opracowa¢ tabele wymiaréw dla zamawianych rozmiaréw wyrobu
w dokumentacji techniczno-technologiczne;.
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7.1

Rysunki techniczne

Rysunek nr 3 - Widok tytu bluzy.

| i, AR
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Rysunek nr 5 - Widok przodu spodni.
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7.2  Wklady ochronne

Tabela nr 6 - Wymiary wktadow ochronnych.

Lp. Opis — wymiary w cm Rodzaj wkladu TOlerfncja
Kolanowy | Lokciowy
1. | A—dligos¢ ochraniacza. 28,5 20,6 0,5
2. | B —szeroko$¢ ochraniacza gora. 14,0 11,2 0,5
3. | C— szeroko$¢ ochraniacza Srodkiem. 15.3 13.0 0.5
4. | D — szeroko$¢ ochraniacza dotem (3,5 cm od dotu). 12,0 11,0 0,5
5. | Grubos¢. 1,3 1,3 0,2

—p

D

Rysunek nr 6  Widok ogdlny wktadu ochronnego.
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7.3

Tabela wymiaréw wyrobu gotowego.

BLUZA

Tabela nr 7 - Wymiary bluzy (w cm)

Obwad klatki 24 Tolerancja
. piersiowej +
Lp. | Nazwa wymiaru
Wazrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193
Dhugosé tytu od
la |wszycia stdjki do 69,5 | 72,00 74,5 | 77,0 | 79,5 | 82,0 1,5
krawegdzi dotu
Dhugos¢ rekawa od
2a | wszycia kuli do 61,5 | 63,5 | 655 | 67,5 | 69,5 | 71,5 1,0
dotu
3a | Obwdd pod pacha 50 50 50 50 50 50 1,5
w potowie
Obwad klatki Tolerancja
. N 88
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
Dhugos¢ tylu od
la |wszycia stdjki do 69,5 | 72,00 74,5 | 77,0 | 79,5 | 82,0 1,5
krawedzi dotu
Dhugos¢ rekawa od
2a | wszycia kuli do 61,5 | 63,5 | 655 | 67,5 | 69,5 | 71,5 1,0
dotu
3a | Obwad pod pachg 52 | 52 | 52| 52| 52 | 52 1,5
w potowie
Obwdd klatki Tolerancja
. M 92
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
Dhugos¢ tylu od
la |wszycia stojki do 69,5 | 72,00 | 74,5 | 77,0 | 79,5 | 82,0 1,5
krawedzi dotu
Dhugos¢ rekawa od
2a | wszycia kuli do 61,5 | 63,5 | 655 | 67,5 | 69,5 | 71,5 1,0
dotu
3a | Obwdd pod pacha 54 54 | 54 | 54 54 | 54 1,5
w potowie
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Obwad klatki Tolerancja
, MO 96
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
Dhugos¢ tylu od
la | wszycia stdjki do 69,5 | 72,00 74,5 | 77,0 | 79,5 | 82,0 1,5
krawegdzi dotu
Dhugos¢ rekawa od
2a | wszycia kuli do 61,5 | 63,5 | 655 | 67,5 | 69,5 | 71,5 1,0
dotu
3a | Obwdd pod pacha 56 56 56 56 56 56 1,5
w potowie
Obwod klatki Tolerancja
. T 100
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej +
Wazrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
Dhugos¢ tylu od
la |wszycia stdjki do 69,5 | 72,00 | 74,5 | 77,0 | 79,5 | 82,0 1,5
krawedzi dotu
Dhugos¢ rekawa od
2a | wszycia kuli do 61,5 | 63,5 | 655 | 67,5 | 69,5 | 71,5 1,0
dotu
30 |ObW0d pod pacha ss | 58 | 58 | 58 | s8 | s8 1,5
w potowie
Obwad klatki Tolerancja
. MO 104
Lp. |Nazwa wymiaru piersiowej +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
Dhugos¢ tylu od
la | wszycia stdjki do 69,5 | 72,00 | 74,5 | 77,0 | 79,5 | 82,0 1,5
krawedzi dotu
Dhugos¢ rekawa od
2a | wszycia kuli do 61,5 | 63,5 | 655 | 67,5 | 69,5 | 71,5 1,0
dotu
3a | Obwod pod pacha 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 1,5
w potowie
Obwad klatki Tolerancja
. MO 108
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
Dhugosé tytu od
la | wszycia stdjki do 69,5 | 72,00 | 74,5 | 77,0 | 79,5 | 82,0 1,5
krawegdzi dotu
Dhugos¢ rekawa od
2a | wszycia kuli do 61,5 | 63,5 | 655 | 67,5 | 69,5 | 71,5 1,0
dotu
3a | O0Wod pod pacha 62 | 62 | 62 | 62 | 62 | 62 1,5
w potowie
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Obwad klatki Tolerancja
) NN 112
Lp. |Nazwa wymiaru piersiowej +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
Dhugos¢ tylu od
la | wszycia stdjki do 69,5 | 72,00 74,5 | 77,0 | 79,5 | 82,0 1,5
krawedzi dotu
Dhugos¢ rekawa od
2a |wszycia kuli do 61,5 | 63,5 | 655 | 67,5 | 69,5 | 71,5 1,0
dotu
3a | O0Wod pod pacha 64 | 64 | 64 | 64 | 64 | 64 1,5
w potowie
Obwod klatki Tolerancja
. T 116
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193
Dhugosé tytu od
la |wszycia stojki do 69,5 | 72,00 74,5 | 77,0 | 79,5 | 82,0 1,5
krawegdzi dotu
Dhugos¢ rekawa od
2a | wszycia kuli do 61,5 | 63,5 ] 65,5 | 67,5 | 69,5 | 71,5 1,0
dotu
30 | O0Wod pod pachy 66 | 66 | 66 | 66 | 66 | 66 1,5
w polowie
Obwad klatki Tolerancja
. T 120
Lp. |Nazwa wymiaru piersiowej +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
Dhugos¢ tylu od
la | wszycia stdjki do 69,5 | 72,00 74,5 | 77,0 | 79,5 | 82,0 1,5
krawedzi dotu
Dhugos¢ rekawa od
2a |wszycia kuli do 61,5 | 63,5 | 655 | 67,5 | 69,5 | 71,5 1,0
dotu
30 |ObW0d pod pacha 68 | 68 | 68 | 68 | 68 | 68 1,5
w potowie
SPODNIE
Tabela nr 8 - Wymiary spodni w cm.
Obwaod 74 Tolerancja
Lp. Nazwa wymiaru pasa +
Wazrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193
la | Potowa obwodu pasa 37 37 37 37 37 37 1,5
2a | Dlugos¢ po boku 101 | 104 | 107 | 110 | 113 | 116 1,5
Dhugos¢ po kroku od
2b | szwu siedzeniowego 75 77,5 80 82,5 85 87,5 1,5
do dotu
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Obwoaod 73 Tolerancja
Lp. Nazwa wymiaru pasa +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
la | Potowa obwodu pasa 39 39 39 39 39 39 1,5
2a | Dlugosc¢ po boku 101 | 104 | 107 | 110 | 113 | 116 1,5
Dhugosé po kroku od
2b | szwu siedzeniowego 75 77,5 80 82,5 85 87,5 1,5
do dotu
Obwaod 22 Tolerancja
Lp. Nazwa wymiaru pasa +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
la | Potowa obwodu pasa 41 41 41 41 41 41 1,5
2a | Dlugosc¢ po boku 101 | 104 | 107 | 110 | 113 | 116 1,5
Dhugos¢ po kroku od
2b | szwu siedzeniowego 75 77,5 80 82,5 85 87,5 1,5
do dotu
Obwod 26 Tolerancja
Lp. |Nazwa wymiaru pasa +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
la | Potowa obwodu pasa 43 43 43 43 43 43 1,5
2a | Dlugos¢ po boku 101 | 104 | 107 | 110 | 113 | 116 1,5
Dhugosé po kroku od
2b | szwu siedzeniowego 75 77,5 80 82,5 85 87,5 1,5
do dotu
Obwod 90 Tolerancja
Lp. Nazwa wymiaru pasa +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
la | Potowa obwodu pasa 45 45 45 45 45 45 1,5
2a | Dlugos¢ po boku 101 | 104 | 107 | 110 | 113 | 116 1,5
Dhugos¢ po kroku od
2b | szwu siedzeniowego 75 77,5 80 82,5 85 87,5 1,5
do dotu
Obwaod 94 Tolerancja
Lp. Nazwa wymiaru pasa +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
la | Potowa obwodu pasa 47 47 47 47 47 47 1,5
2a | Dlugos¢ po boku 101 | 104 | 107 | 110 | 113 | 116 1,5
Dhugosé po kroku od
2b | szwu siedzeniowego 75 77,5 80 82,5 85 87,5 1,5
do dotu

str. 20




Obwoaod 08 Tolerancja
Lp. Nazwa wymiaru pasa +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
la | Potowa obwodu pasa 49 49 49 49 49 49 1,5
2a | Dlugos¢ po boku 101 | 104 | 107 | 110 | 113 | 116 1,5
Dhugosé po kroku od
2b | szwu siedzeniowego 75 77,5 80 82,5 85 87,5 1,5
do dotu
Obwod 102 Tolerancja
Lp. Nazwa wymiaru pasa +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
la | Potowa obwodu pasa 51 51 51 51 51 51 1,5
2a | Dlugos¢ po boku 101 | 104 | 107 | 110 | 113 | 116 1,5
Dhugosé po kroku od
2b | szwu siedzeniowego 75 77,5 80 82,5 85 87,5 1,5
do dotu
Obwaod 106 Tolerancja
Lp. Nazwa wymiaru pasa +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
la | Potowa obwodu pasa 53 53 53 53 53 53 1,5
2a | Dlugos¢ po boku 101 | 104 | 107 | 110 | 113 | 116 1,5
Dhugosé po kroku od
2b | szwu siedzeniowego 75 77,5 80 82,5 85 87,5 1,5
do dotu
Obwod 110 Tolerancja
Lp. Nazwa wymiaru pasa +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
la | Potowa obwodu pasa 55 55 55 55 55 55 1,5
2a | Dlugos¢ po boku 101 | 104 | 107 | 110 | 113 | 116 1,5
Dhugos¢ po kroku od
2b | szwu siedzeniowego 75 77,5 80 82,5 85 87,5 1,5
do dotu
Obwod 114 Tolerancja
Lp. Nazwa wymiaru pasa +
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 |193
la | Potowa obwodu pasa 57 57 57 57 57 57 1,5
2a | Dlugos¢ po boku 101 | 104 | 107 | 110 | 113 | 116 1,5
Dhugos¢ po kroku od
2b | szwu siedzeniowego 75 77,5 80 82,5 85 87,5 1,5
do dotu
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8 CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
GWARANCJA

8.1 Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i1 etykiete jednostkowa, opakowania zbiorcze powinny
posiadaé etykiete. Informacje 1 znaki zawarte na wszywce musza by¢ w jezyku polskim, trwate
i czytelne. Na wszywkach i etykietach jednostkowych nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.

Wszywka z oznaczeniem wielkos$ci wyrobu zawierajaca: nazwe (znak firmowy) producenta,
oznaczenie wielkos$ci wyrobu.

Sposob zamocowania:

- w bluzie: po wewnetrznej stronie bluzy, w szwie doszycia stojki do tytu,

- w spodniach: po wewnetrznej stronie, w przedniej czg¢sci pasa na worku kieszeni.

Wszywka informacyjna wyrobu zawierajaca co najmniej: nazwe (znak firmowy) producenta,
nazwe¢ wyrobu (nr wzoru), wielko$¢ wyrobu oznaczona zgodnie z normg PN-EN 13402-3:2014
(piktogram), sklad surowcowy materialu zasadniczego, date produkcji (miesigc i rok) oraz
sposob konserwacji.

Sposob zamocowania:

- w bluzie po wewnetrznej stronie na lewej kieszeni wewngtrzne;j,

- w spodniach w przedniej cze$ci pasa na worku kieszeni.

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN ISO 3758:2012 wg ponizszego schematu:

AR AC

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do wyrobu lub naklejona
na opakowanie jednostkowe, zawierajaca co najmniej nast¢pujace dane:
- nazwg (znak firmowy) 1 adres producenta,

- nazwe wyrobu (numer wzoru),

- wielko$¢ wyrobu,

- sktad surowcowy materialu zasadniczego,

- oznaczenie stopnia jakos$ci i kontroli jakosci,

- miesigc i rok produkcji wyrobu,

- oznaczenie sposobu konserwacji (zgodne z PN-EN ISO 3758:2012),
- okres gwarancji.

Etykieta na opakowanie zbiorcze umieszczona na krotszym boku pudetka kartonowego,
zawierajaca co najmniej nast¢pujace dane:

- nazwg (znak firmowy), adres producenta,

- nazwe¢ wyrobu (numer wzoru),

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu,

- wielko$¢ wyrobow,

- oznaczenie stopnia jakosci,

- miesigc 1 rok produkcji wyrobow,

- okres gwarancji i przechowywania.

str. 22



8.2 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢é wyrob przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania jak i transportu. Wyroby powinny by¢ odpowiednio ztozone i spakowane.
Bluzg zapia¢ na zamek i taSmy samosczepne, cze$ci boczne wraz z rgkawami przewingé do tytu
1 zlozy¢ na potowe. Ztozong bluze wlozy¢ do worka foliowego i1 zabezpieczy¢ przed
wysunieciem.

Spodnie zapiag¢, ztozy¢ wzdtuz szwu siedzeniowego do tytu, nastgpnie zlozy¢é poprzecznie na
dwie cze$ci. Spodnie zapakowa¢ do worka foliowego 1 zabezpieczy¢ przed wysunigciem.
Etykiete jednostkowa wyrobu nalezy zatozy¢ lub naklei¢ w taki sposob, aby byla czytelna po
spakowaniu wyrobu.

Nastepnie po 10 sztuk wyrobu w jednym rozmiarze (oddzielnie bluzy i spodnie) wtozy¢ do pudta
kartonowego. Dopuszcza sie pakowanie koncowek wyrobow w roznych rozmiarach z podaniem
na etykiecie zbiorczej wielkos¢ wyrobow z wyszczegolnieniem liczby sztuk w poszczegolnych
wielkosciach. Karton oklei¢ ta§ma w poprzek oraz wzdluz wszystkich taczen. Na krotsze;j,
bocznej $cianie kartonu naklei¢ etykiet¢ opakowania zbiorczego. Kartony powinny byc¢
przystosowane do wysokiego sktadowania 1 dlugotrwatego magazynowania.

8.3  Przechowywanie i transport

Wyrob nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach nienaslonecznionych, przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachdéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrdb i opakowanie
zbiorcze przed zwilgoceniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie 1 inne czynniki
zewngetrzne.

Zatadowanie, przewo6z i wyladowanie powinny odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.4  Gwarancja

Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawceg na wyrdb okresla umowa.

9 DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ

- Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
tkaniny zasadniczej dla parametrow ujetych w tabeli nr 2. Uznaje si¢ réwniez, ze
zastosowana tkanina spetnia wymagania, jezeli posiada certyfikat OiB a parametry tkaniny
zasadniczej dla kazdej nowej dostawy potwierdzaja wyniki badan z laboratorium
zaktadowego.

- Deklaracja producenta dla parametréw ujetych w tabeli nr 3.

- Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego potwierdzajagce wymagania
w zakresie bezpieczenstwa i ekologii zawarte w punkcie 5.3 w tabeli nr 4 dla kazdej nowej
dostawy materialu zasadniczego lub certyfikat wydany przez akredytowana jednostke
certyfikujaca potwierdzajacy, ze material nie zawiera substancji szkodliwych w wielkosciach
zawartych w tabeli nr 4.

- Deklaracja Dostawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jako$ci i pozytywnej kontroli
koncowej wyrobow.

- Gwarancja wykonawcy.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w ST, dopuszcza sie

stosowanie dokumentow normatywnych je zastepujgcych.
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

sie: Na srodku widocznej czesci rekawa prawego
naszyty element =z tasmy samoszczepnej
petelkowej w ksztalcie prostokgta o wymiarach
75mm x 60mm, przeznaczony do zamocowania
oznaki pamiatkowej Stuzby Ochrony Panstwa,
ktora nalezy przymocowac¢ do wyrobu gotowego.
Wzér oznaki pamigtkowej Stuzby Ochrony
Panstwa okre$la Zarzadzenie Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 17 kwietnia
2018 r. w sprawie ustanowienia odznak i oznak
noszonych przez funkcjonariuszy Stuzby Ochrony
Panstwa (Dz,U. z 2018 r. ,poz. 16)

L Data Zmiana dotyczy e | v
p- (numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany) I &
(podpis)
1. | 21.06.2019r W pkt. 4 Opis ogélny wyrobu ppkt. 4.1 dodaje
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